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TEKNOPOX FILL
9 10.11.2015 Szpachloéwka epoksydowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNOPOX FILL jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikowg szpachléwkg na

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

APROBATY

bazie zywicy epoksydowe;.

Szpachlowanie wzeréw powierzchni stali i betonu,

poddawanych silnemu Scieraniu.

poréw  powierzchni
TEKNOPOX FILL jest tatwy do naktadania. Moze byé réwniez stosowany na
ptaszczyznach pionowych, gdyz nie ma tendenc;ji do $ciekania i osadzania sie.

Farba posiada aprobate CE do ochrony konstrukcji betonowych. Dodatkowe
informacje patrz strona 3: Oznakowanie CE.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania skfadnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp +23°C

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)
Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl.

- pytosuchos¢ (ISO 9117-3:2010)

- do lekkiego obcigzenia ruchem

- petne utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy

Rozcienczalnik do mycia narzedzi
Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59
TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

Baza (komp. A): biata
Utwardzacz (komp. B): TEKNOPOX FILL HARDENER (czarny)

1 czes¢ obj.
1czesc obj.

30 — 60 min. (mieszanina wylana na podfoze)
20 — 40 min. (mieszanina przechowywana w pojemniku)

100% obj.
Ok. 1000 g/l
Ok. 0 g/l
po 6 godz.
po 16 godz.
po 7 dniach
Temp. tym samym materiatem lub odpowiednim
powierzchni podktadem albo farbg nawierzchniowa
min max.”
+10°C Jak tylko szpachlowka po 2 dniach
stwardnieje
+23°C Jak tylko szpachléwka po 24 godz.
stwardnieje

"Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania
powierzchni.

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9506
Jasnoszary

Patrz Karta Charakterystyki

TEKNOS Sp. z o.0.
www.teknos.pl

cigg dalszy na nastepnej stronie
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas nakladania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé na proces
przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju poditoza, jak nizej:

Stal: Po czyszczeniu wstepnym powierzchnie stali oczysci¢ przy pomocy obrébki
strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2'/2.

Beton: Beton musi mie¢, co najmniej 4 tygodnie i byé suchy. Usungé tamliwy beton przez
szlifowanie lub czyszczenie wysokocisnieniowe wodg z dodatkiem piasku

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ szpachldwki, ktérg zuzyje sie w czasie krotszym niz
czas przydatnosci wyrobu do stosowania.

Przed naktadaniem wymiesza¢é baze z utwardzaczem wg prawidtowej proporcji. Wyréb
wymieszaé doktadnie w catej objetosci naczynia. Do mieszania najlepiej uzy¢ wiertarki
wolnoobrotowej z mieszadtem. Nieprawidlowa proporcja skiadnikdw i niewtasciwe
wymieszanie powoduje zaburzenie procesu utwardzania i pogorszenie jakosci powtoki.

Mate ilosci wyrobu przygotowywac¢ mieszajgc dokiadnie szpachelkg. Mieszanie nalezy
prowadzi¢ do momentu az czarne smugi utwardzacza nie bedg zauwazalne w mieszaninie.

Temperatura otaczajgcego powietrza, powierzchni i szpachldwki powinna byé wyzsza niz
+10°C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i w
okresie schniecia wyrobu. Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi
by¢ wyzsza niz +3°C powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Szpachléwka moze by¢ uzyta samodzielnie do wypetniania poréw o gtebokosci do 10 mm.
Pory o wiekszej glebokosci nalezy wypetniaé mieszaning szpachlowki z piaskiem o
Srednicy ziaren 0,1 — 0,6 mm (okoto 2 czesci gotowej szpachléwki + 1 czes¢ piasku).
Naktada¢ szpachlowke stalowg kielnig. Zeskroba¢ slady po kielni i odpryski jak tylko
szpachléwka stwardnieje. Szpachléwka moze by¢ szlifowana po ok. 16 h.

Zaleca sie, aby szlifowanie zostalo wykonane zanim szpachléwka catkowicie sie utwardzi
(pomiedzy 16 — 48 h).

Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone s na etykietce towaru.
Przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, dokfadnie zamknietg.

Dodatkowe informacje na temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢é w normie 1SO
12944-4 i 1SO 8501-2.

TEKNOS Sp. z o.0.

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59 www.teknos.pl

2 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl ciag dalszy na nastepnej stronie



TEKNOPOX FILL DS 917-9

strona 3

OZNAKOWANIE CE

0809

Teknos Oy

13

Takkatie 3, P.O. Box 107
FI-00371 Helsinki, Finland

Deklaracja No.0025

Ochrona powierzchni

0809-CPR-10634

EN 1504-2:2004

— powtoka
Odpornos¢ chemiczna (6.1)

Odpornos¢ na Scieranie

Wymagania: Ubytek masy mniej
niz 3000mg

Absorpcja kapilarna i przepuszczalnosé
wody

Wymagania: w < 0,1 kg/m2x Vh

Odpornos¢ na silng agresje chemiczng

Wymagania: Redukcja twardosci
mniej niz 50%

Przyczepnos$¢ przy odrywaniu

Wymagania: System sztywny bez
obcigzenia ruchem
21,0 (0,7) N/mm?

Substancje niebezpieczne

Patrz Karta Charakterystyki

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyroboéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt
przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle warunkéw

technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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