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Gruntoemalia epoksydowa, dwusktadnikowa, tiksotropowa, o wysokiej zawartosci czesci
statych. Powtoka w pofpotysku, odporna chemicznie, o dobrej odpornosci na Scieranie.
Odznacza sie dobrg przyczepnoscig do cynku, aluminium, blach cienkich i stali
kwasoodpornej. Farba jest przeznaczona do barwienia w systemie TEKNOMIX.

Sktadnik | o symbolu: 7490-051-101 (baza biata), 7490-051-102 (baza potbiata), 7490-
051-103 (baza transparentna), 7490-051-104 (baza z6ita), 7490-051-105 (baza
czerwona).

Sktadnik Il o symbolu: 7490-051-011. W przypadku aplikacji w temp. ponizej +10°C
zaleca sie stosowac skfadnik Il o symbolu 7490-051-012. Wersja zimowa utwardzacza
nasila zotkniecie i kredowanie pod wplywem $wiatta stonecznego, co jest typowe dla farb
epoksydowych.

Nalezy pamieta¢, ze niedoktadne mieszanie, zta proporcja sktadnikow, gazy spalinowe
lub eksponowanie na warunki zewnetrzne czesciowo utwardzonej powiloki, moze
powodowac nierownomierng dekoloryzacje.

Do bezposredniego malowania (gruntoemalia):
—  konstrukcji i elementéw stalowych, eksploatowanych w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci od C2 do C5,
—  konstrukcji stalowych ocynkowanych i aluminiowych w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci od C2 do C5,
—  powierzchni betonowych.
Do ostatecznego malowania elementéw konstrukcji wczesniej zagruntowanych farbami
epoksydowymi.

Gestosé (okoto), g/cm® 1,5
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 25
Zalecana grubosé pojedynczej powtoki*, um 80
Zalecana grubos$¢ pojedynczej warstwy, pm 110
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 80pm, dm®/m? 0,11
Zawartos$¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 70
Zalecana liczba warstw 1-2
LZO, g/dm® 300

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez z tytutu
normalnych odchytek produkcyjnych.

Farba dostepna w systemie kolorowania TEKNOMIX.

® Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

® Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1: Sa 2.
® Powierzchnia sucha, pozbawiona soli, ttuszczu i kurzu.

e Powloka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $sladéw korozji, pozbawiona
luznych produktéw degradacji powtoki, soli, ttuszczu oraz wszelkich zanieczyszczen.

® Powierzchnie stali ocynkowanej ogniowo, ktére sg eksploatowane w warunkach
atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu $cierniwem do uzyskania matowej
powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny
piasek i kwarc. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej
przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu.
W przypadku stosowania konstrukcji stalowych pokrytych ogniowo powtokg cynkowg
w zanurzeniu, nalezy wczesniej skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.
Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu $cierniwem (SaS).
Matowe, wysezonowane pod dziataniem czynnikow atmosferycznych powierzchnie
cynku zaleca sie oczy$ci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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e Powierzchnie aluminiowe nalezy oczysci¢ $rodkiem myjagcym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére beda eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak podioza cynkowe, nalezy takze zszorstkowaé przez Ilekkie
omiecenie Scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

¢ Powierzchnie malowane, nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen, ktore
moga niekorzystnie wplywa¢ na naktadanie farby (np.: tluszcze i sole).
Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére
przekroczyty maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy
zszorstkowaé. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy
przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi
przez rodzaj podtoza i sposob renowac;ji.

e Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach (w 20°C) dojrzewania, o
odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepéw i szczelin, pozbawiona
tzw. mleczka cementowego, oczyszczona szczotkg druciang lub strumieniowo-
Sciernie. Podtoze suche (wilgotno$¢é max. 4%), pozbawione tluszczu, soli, pytu,
kurzu i wirgcen. Przed malowaniem witasciwym powierzchnia zagruntowana
rozcienczonym lakierem EPINOX®12.

Sktadnik | doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszac ze skladnikiem 1l wg nastepujacej
proporcji:

objetosciowo
sktadnik | 100
sktadnik 11 25
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania: w 23°C - 4 h
w30°C-1,5h

w 40°C — 45 min.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢ konieczne naktadanie
farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,33-0,53 mm

ci$nienie w dyszy 15-20 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé rozcienczalnik
TEKNOSOLV 9506 (patrz Informacja Techniczna). Do mycia aparatury rozcienczalnik
TEKNOSOLYV 9506.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
Utwardzacz letni
— minimalna temperatura podtoza +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80 %,
— temperatura farby co najmniej +10°C.
— dobra wentylacja.
Utwardzacz zimowy
— minimalna temperatura podtoza -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co
najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80 %,
—  temperatura farby co najmniej +15°C.
— dobra wentylacja.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Czas schniecia (w 23°C):

z utwardzaczem

7490-051-011

7490-051-012

pytosucho$¢

1h

40 min

Na dotyk

5h

3h

Czas do nalozenia kolejnych warstw (grubos¢ suchej powtoki 80 pm):

Tym samym
materiatem dla Tym samym materiatem
temperatura obiektow dla t_)biektéw_
eksploatowanych w podziemnych i
warunkach zanurzonych
atmosferycznych
z
utwardzaczem min max* min max*
7490-051-011
+10°C 16 h 2 miesigce 36 h 7 dni
+23°C 5h 1 miesiac 16 h 7 dni
4
utwardzaczem
7490-051-012
0°C 16h 2 miesigce 36h 7 dni
+10°C 8h 2 miesigce 18 h 7 dni
+23°C 3h 1 miesiac 10 h 7 dni

*Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania
powierzchni. Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosc¢
powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach dobrej
wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiana warunkéw temperatury,
warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia. Przy nakfadaniu nastepnych
warstw po ekspozycji w warunkach atmosferycznych nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia oraz ewentualnie powstatg warstwe skredowang.

Nie sg wymagane.

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zalezno$ci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w
instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej
powtoki wynosi od 80 do 150 pm. Zmiana grubo$ci powtoki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw schniecia, czasu do
natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatacji.

Okres trwatosci wyrobu podany jest na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schnigecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia
substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami
i skorg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegoétowe
informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z
nimi zagrozen podane sg w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére
udostepniamy na zyczenie naszych Klientow.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wyfgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢
odpowiedzialnos¢ wytacznie, za jako$¢ wyrobu i gwarantowad, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego
ich uzycia. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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