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CHARAKTERYSTYKA Farba etylokrzemianowo-cynkowa, dwusktadnikowa: komponent A o symbolu
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PRZYGOTOWANIE
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Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62
fax +48 58 629 67 30

7929-029-XX0, komponent B o symbolu 7929-029-000, szybko schnaca,
wymagajgca do schniecia wody. Po utwardzeniu tworzy powtoke nieorganiczng
krzemianowo-cynkowg, ktéra zabezpiecza stal katodowo, jak cynkowanie.
Powtoka ma doskonalg odporno$¢ na czynniki mechaniczne, dziatanie réznych
rozpuszczalnikdw i olejéw nawet w przypadku pracy w zanurzeniu oraz wytrzymuje
ogrzewanie suchym powietrzem do temperatury +400°C.

Do gruntowania lub samodzielnego zabezpieczania:

e konstrukcji stalowych eksploatowanych w warunkach atmosferycznych lub
zanurzonych w rozpuszczalnikach organicznych;

e konstrukcji stalowych narazonych na dziatanie temperatur do +400°C

Gestosé (okoto), g/cm?® 2,2
Temperatura zaptonu (nie nizej niz) , °C 10
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, um 60
Zalecana grubosé pojedynczej warstwy, um 115
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 60um, dm®m? 0,12
Zawartosc¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 52
Zalecana liczba warstw 1
LZO, g/dm?® 510

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie z tytutu normalnych odchytek
produkcyjnych.

960 zielonkawo-szary

e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej
Sa 2 '/, wg PN - ISO 8501-1.Profil chropowatosci powierzchni powinien byé
przynajmniej $redni M (okreslony komparatorem G) wg PN-ISO 8503-2;

e Powierzchnia sucha, pozbawiona soli, ttuszczu i kurzu.

Komponent A farby doktadnie wymieszac, a nastepnie zmiesza¢ z komponentem B
w nastepujgcej proporciji:
objetosciowo
komponent A 7
komponent B 3

Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 23°C) - 4 h.

Przed malowaniem nalezy doktadnie wymiesza¢ ze sobg sktadniki farby, w catej
objetosci naczynia. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidiowy stosunek
sktadnikéw sg przyczyna nieprawidtowego utwardzenia i pogorszenia sie wtasnosci
powtoki. Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, kitdra zuzyje sie w czasie
krétszym niz jej czas przydatnosci do stosowania.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Natrysk bezpowietrzny lub pedzel. Podczas naktadania farby konieczne jest jej
ciggte mieszanie z uwagi na mozliwos¢ osadzania sie pigmentow.
Parametry natrysku bezpowietrznego:
srednica dyszy 0,45-0,53 mm
cisnienie w dyszy 15-20 MPa

UWAGA: Grubos$¢ suchej warstwy nie moze przekracza¢ 100 um, inaczej jest duze
prawdopodobienstwo pekania powtoki farby. Przy malowaniu pedzlem fatwo jest
zalecang grubos¢ powtoki przekroczyé.

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 693 w ilosci max. 5% objetosciowo.
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564 lub rozcienczalnik 693.

Warunki podczas malowania i utwardzania

- minimalna temperatura podfoza: +5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu)
oraz co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- wilgotnos¢ wzgledna 50 - 90 %,

- dobra wentylacja.

Jesli wilgotnos¢ powietrza jest nizsza niz 80%, zaleca sie zmoczenie powierzchni

po 1 godz. od zakoinczenia malowania i powtarzanie tego co ok. 1 godz. przez kilka

godzin. Alternatywnie, sztucznie nawilza¢é mozna poprzez wstawienie obiektow

malowanych ok. 1 godz. po zakonczeniu aplikacji, na kilka godzin na obszar, gdzie

mozna utrzymac ciagtg kondensacje.

Czas schnigcia (w 23 °C):
pytosuchos¢ - 15 min.
na dotyk - 30 min.

Czas do natozenia kolejnych powitok (grubos¢ suchej powloki 60 pm, 50%
RH) :

tym samym materialem* lub odpowiednimi farbami
do powierzchni cynkowych
temperatura min. max.
L 5C po 3 dniach (RH 90% albo zwilzenie -
powierzchni) lub 2 tyg. (RH 50%)
+ 293G po 1 dniu (RH ponad 80% albo zwilzenie -
powierzchni) lub 2 tyg. (RH 50%)
*Tylko do wybranych napraw obiektéw, w przeciwnym razie prosze kontaktowac¢ sie
z Teknos Sp.z o.0.

Temp. powierzchni

Jezeli zachodzi taka potrzeba moze byé zastosowany krzemianowo cynkowy grunt
do czasowej ochrony KORRO SS.

Farby epoksydowe, winylowe lub silikonowe Teknos - OLIVA, zgodnie ze
specyfikacja.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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INFORMACIA e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
DODATKOWA przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powtoki
inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym
typowy zakres grubosci powtoki wynosi od 60 do 100 pm.
e Nastepne wymalowania mozna naklada¢ dopiero po usieciowaniu powioki
GALWASOL 29.
e Nie sezonowane powtoki krzemianowo — cynkowe sg porowate i dlatego
podczas nakfadania nastgpnych warstw moze wystgpi¢ pecherzykowanie i
kraterowanie powtoki. W celu przeciwdziatania temu zjawisku nalezy naktadac
miedzywarstwe w postaci cienkiej powtoki farby: EPIWELD czerwony, albo
EPIRUST rozcienczonej dodatkiem 10 — 15 % rozcienczalnika 564 lub INERTA
PRIMER 5 rozcienczonej 20-30%.

TRWALOSC Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyréb nalezy przechowywaé w chtodnych
WYROBU miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.
UWAGA! W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia

substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu z
oczami i skérg. Stosowac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Szczegbtowe informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w
wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach charakterystyki
substancji niebezpiecznych, ktére udostgpniamy na zyczenie naszych Klientéw.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy naszym
Klientom. Sa to wyfgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac¢ odpowiedzialno$c
wylgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub
uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewfasciwego ich uzycia.

Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez
uprzedniego zawiadomienia.
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